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Pfedstaveni projektu a sezndmeni s plvodnim problémem

Navrh reseni
Vlastni reseni DP:

Vytvoreni elektro projektu a vytipovani elektro komponent(
Vytvoreni posouzeni rizik strojniho zafizeni podle platné legislativy
Navrh programového vybaveni spolu s vizualizaci

Na zakladé navrhu realizujte zapojeni elektrokomponentu
Vytvorte potfebnou vizualizaci a fidici software

Ovérte své reseni

= Zavér
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Popis problemu
CAPA 320 — vyCnivajici drat ze Spicky katetru 264600-*

Korenova pricina - procesni krok kraceni dratu

Ruéni fixace dratu v katetru pfi zastfizeni na pozadovanou délku
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Popis stavajiciho procesu

Zakraceni VloZeni dratu Kraceni Krimpovani
katetru do katetru dratu koncovky
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Analyza probléemu

Bezpecnostni rizika

= Ostré odstrizky dratu

= Zbytkova rizika stavajiciho zastaralého zafizeni

Kvalitativni rizika

= Vycnivajici drat ze Spicky katetru
= Kvalita krimpovaného spoje

®  Stabilita stavajiciho zafizeni
Ergonomie procesu

»  Stipaci klesté

®=  Odmérovani pozice dratu pres ochranné plexisklo

Informace k PU bez PN ze dne 30.5.2023

Zd'sr nad Sazavou

Kdy: 30.5.2023
Kde: UK na Urologii
Popis:  Pii tklidu pracovisté doslo

k zapichnuti dratu do kuze prstu
Nasledek: Drobné poranéni bez PN
Pfigina: Ostry drat z vyroby

Napravné opatieni
Proskoleni/seznameni ostatnich zaméstnancu
s pracovnim Urazem a jeho pfic¢inou
Zmeéna pracovniho postupu pfi Gklidu pracovisté
(pfed zapocetim Uklidu osiré zbytky vyroby
odstranit/vysat)

Teleflex
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Definovani prilezitosti projektu

Automatizace procesu kraceni dratu

=  Qdstranéni kvalitativnich a bezpecnostnich rizik

Automatizace procesu krimpovani

= Zvyseni stability procesu

Rozsifeni portfolia vyroby pro nové zarizeni

®  SniZeni navratnosti investice do nového zarizeni

Rucni proces vkladani dratu do katetru

®=  Ndarocny proces pro automatizaci
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Navrh Feseni L

Kraceni Krimpovani Vlozeni dratu
dratu koncovky do katetru

Kraceni ]
katetru J
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Zpracovani DP
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Navrh elektro komponent

= Kritické komponenty pro funkci stroje

® Snaha o pouziti pouze komunikacni sbérnice
Profinet (Profisafe) a 10-link
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Vytvoreni elektro dokumentace

= \/ytvoreno v softwaru EPLAN 2023
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Posouzeni rizik NZ

" Pro pozadavky smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006 / 42 / ES

"  Pouzity nastroje SAB, Sistema, materialy z predmétu MPC-SAB a méreni pro vychozi
revizi

= Cilem je vydani ES prohlaseni o shodé
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Navrh programu a vizualizace

" Teoreticky navrh programu a vizualizace pomoci UML diagram
= Rozdéleni programu podle jednotlivych stanic procesu

* Uspora ¢asu pii pozdé&jsi praktické realizaci
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Kompletace stroje 7

Zapojeni elektro
*  Odpovid4d normé CSN EN 60204 ed. 3
®=  Kompletni oznaceni svorek, vodict a komponent

®  Rozvadéc€ navrzen pfed samotnym zapojenim
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Kompletace stroje

Mechanické a pneumatické zapojeni T B




Vytvoreni programu

= Vlastni funkce a organizovana struktura

= Spolecny bezpecnostni a normalni program
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Vytvoreni vizualizace

= Software TX VisuPro
= Velikost HMI 10 palct
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07/10/23 - 08:00:25

07/10/23-08:14115
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Alarm stanice:

Cykius stanmice:
6l

Aktualni krok: |Kr(|k 0 Inicializace

Krok pro nastaveni:  Krok 0: Inicializace

o Jima

———

Maximalni Eas kroku:

S [ =

Nastaveni I

Poruchy
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= Testovani stroje a ovéreni funkcnosti

= Zajisténi bezporuchového provozu se

= Sefizeni stroje na pozadavky zadani

® Pozadavek na rychlou zménu vyrobni

" Prevezeni do Cistych prostor ISO 8

Testovani a uvedeni stroje do provozu

stejnou opakovatelnosti

zakazky (zména part numberu)
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Uvolnéni do vyroby

= Nutnost splnéni validaci = validacni
zakazky

= Vytvoreni vyrobnich postupt v TWI
formatu pro operatory

= Zaskoleni vyrobnich operatoru,
sefizovacl a udrzby na ovlddani stroje

= Stroj je jiz uvolnén do sériové vyroby
ovladany operatory
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= Splnéni bod( zadani diplomové prace
PIné funkéni stroj dle pozadavkl zadani zadavatele ve stanoveném c¢ase

= Splnéni vyrobnich toleranci a kvality vyrabénych komponent

= Uspora materidlu a operatord
" Rozvoj v automatizaci rucnich procest

= Qdstranéni bezpecnostniho rizika pro operatora
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Dekuji za pozornost
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